DN | MATO

PUMA GT2100M
TECHNISCHE DATEN
Frasfunktion mit C-Achse Flachfuhrung
SpannfuttergrélRe Hauptspindel 8" (204mm)
Stangendurchlass mm 65 k
Verfahrwege X /Y /Z mm 230|580 '
Eilgang X /Z mm 24|30
Haupt Max. Spindeldrehzahl 4.500
Haupt Spindelleistung 18,5/15/15
Haupt Spindel Drehmoment 313
Max. Drehdurchmesser mm 300
Max. Drehlange mm 513
Drehwerkzeug U/min 5.000
Werkzeugplatze 12
Werkzeugaufnahme BMT 55
Flhrung Flachflihrung
Steuerunghersteller Fanuc
Steuerungstyp 0i-F Plus iHMI-Touch Abbildung ahnlich
Spanefdrderer
L: 2.941 mm | B: 1.632 mm | H: 1.759 mm | 3.800 kg
Ausstattungs-Highlights Hauptmerkmale:
e Schnittkraftiberwachung ¢ Flachgefihrtes horizontales Drehzentrum mit hohem
e 3-Farbenwarnleuchte ¢ Drehmoment und optional angetriebenen Werkzeugen.
e Kihlmittelpumpe 7 bar e Werkzeugrevolver mit Direkt- oder BMT-Aufnahme.
e Olabscheider ¢ |deal fur die Zerspanung anspruchsvoller Materialien.
¢ Kombinierte Spindellagerung mit Schulter- und

Rollenlagern Energiesparfunktion der Beleuchtung,
Achsantriebe,

Hydraulik und dem Bildschirm

Hohes Drehmoment an der Spindel

Eilgange bis 30 m/min

groRe Servicezugange an der Maschinenverkleidung
Stabile Fiihrungsbahnabdeckungen
Servoangetriebener Werkzeugrevolver

Kompakte Grofie gewahrleistet hochste Produktivitat pro
Flacheneinheit

Fon 07721-20 28 10 | info@mato-gmbh.com | www.mato-gmbh.com



