DN |MATO

SOLUTIONS I CNC TECHNOLOGIE

PUMA V8300MR
TECHNISCHE DATEN =
SpannfuttergréRe Hauptspindel 15" (380)
Stangendurchlass mm 60
Verfahrwege X /Y / Z mm 495|780
Eilgang X / Z mm 20|20
Haupt Max. Spindeldrehzahl 2.000
Haupt Spindelleistung 37/30
Haupt Spindel Drehmoment 2.592
Max. Drehdurchmesser mm 830
Max. Drehlange mm 690
Werkzeugplatze 12
Werkzeugaufnahme BMT 75P
Flhrung Flachfuhrung
Steuerunghersteller Fanuc
Steuerungstyp 0i-F Plus iHMI-Touch
Monitorgrofie 19¢
Spanefdrderer Abbildung &hnlich
L: 2.005 mm | B: 2.860 mm | H: 3.636 mm | 9.400 kg
Ausstattungs-Highlights Hauptmerkmale:
Leistung Hauptspindelmotor A30/7000_37/30 kW o Kraftvolles, sehr kompakte vertikale Drehzentren.
* SAMCHULLY 3-Backenfutter Hauptspindel 380 mm (15 ﬁ:zgggfa%fséngﬁg ;ﬁgf::gﬁc'\"h‘k’gl'm'r“ﬂteger
Zoll) Maschinenbediener.
* Harte Backen o Extrem steifes Gussbett (entkoppeltes Maschinenbett
* Anzahl der Werkzeugrevolverpladtze 12 Platze bei Variante -2SP)

o Hohes Drehmoment an der Hauptspindel
o Kompaktes Maschinendesign
e Optional angetriebene Werkzeuge mit hohem

Zwei-Druck-Spannung
* KiihImittelpumpe fiir Hauptrevolver mit 10 bar und 20

"/f_‘_“in Drehmoment

Olabscheider o Hochwertige, robuste Flachfiihrungen
* Spannwegliberwachung tber Endlagenkontrolle mittels e Eilgénge bis 20 m/min
Sensor

* Schnittkraftiberwachung DN SOLUTIONS
3-Farbenwarnleuchte
Sonderausfiihrung - hohere Speicherkapazitat 2 GB
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