PUMA TT1300SYYB

TECHNISCHE DATEN
Frasfunktion mit C-Achse
Gegenspindel

Y-Achse

SpannfuttergréRe Hauptspindel
SpannfuttergroRe Gegenspindel
Stangendurchlass mm
Verfahrwege X /Y /Z mm
Eilgang X / Z mm

Haupt Max. Spindeldrehzahl
Haupt Spindelleistung

Haupt Spindel Drehmoment
Rechte Max. Spindeldrehzahl
Rechte Spindelleistung
Rechte Spindel Drehmoment
Max. Drehdurchmesser mm
Max. Drehlange mm
Drehwerkzeug U/min
Werkzeugplatze
Werkzeugaufnahme

Flhrung

Steuerunghersteller

Ausstattungs-Highlights

SOLUTIONS

enthalten
enthalten
enthalten
6" (153mm)
6" (153mm)
51
135|530|80 (x40)
30]40]15
6.000
15|11|7,5
116

6.000
11|7,5|5,5
93

175

120

6.000
24+24
BMT 45
Rollenfuhrung
Fanuc

* Kihlmittelpumpe fiir Hauptrevolver mit 14,5 bar und 35 I/min
* Druckluftausgang fiir rechte und linke Spindel

* Kuhimitteltank-Ausrichtung Riickseite

* Kihimittelduschespulung mit 1,5 bar und 60 I/min

Olabscheider

* Kuhlschmierstoffzufuhr durch die rechte / Gegenspindel

Teileauswerfer-Kihlschmierstoff

* Teilefanger Hauptspindel / mit linker Auffangbox
* Teileentnahme mit Forderband fur Gegenspindel

* 3-Farbenwarnleuchte rot-gelb-griin

* Werkzeugvermessung Automatisch - Elektrisch

* Kihlgerat fiir Schaltschrank
Teileauswerfer

* Spannweguberwachung tber Endlagenkontrolle mittels

Sensor

* AICC - Konturglattung inkl. Satzvorlauf 40 Blocke
Automatische Abschaltung nach Produktionsende
* DN Solutions Kundensoftware iHMI (EZI & MACHINING

CYCLE)
* Erweiterte Speicherkapazitat 2 GB

* Anzahl der Werkzeugkorrekturspeicherplatze 128 Paar
Speichererweiterung 5120M (2MB), 1000 Programme

Thermische Langenkompensation

MHATLD

CNC TECHNOLOGIE

Abbildung ahnlich

L: 3.510 mm | B: 2.300 mm | H: 2.070 mm | 8.100 kg

‘Hauptmerkmale:

* Doppelspindel- und Doppelrevolver-Konzept flir echte
Simultanbearbeitung und deutlich kiirzere Zykluszeiten
* Zwei Y-Achsen ermdglichen komplexe Fras-, Bohr- und
Drehbearbeitung in einer Aufspannung
* Ideal fiir hochproduktive Serienfertigung von komplexen
Prazisionsteilen
* Automatische Werkstlickiibergabe zwischen Haupt- und
Gegenspindel fur mannlose Komplettbearbeitung
* Sehr hohe Stabilitat und Prazision durch Rollenflihrungen
und thermisch stabile Konstruktion

Perfekt fir Automotive-, Medizin- und anspruchsvolle
Dreh-Frasteile mit hoher Prozesssicherheit
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