MHATLD

SOLUTIONS I CNC TECHNOLOGIE

PUMA 5100MB
TECHNISCHE DATEN
Frasfunktion mit C-Achse enthalten
SpannfuttergréRe Hauptspindel 21" (535mm) )
Stangendurchlass mm 166
Verfahrwege X /Y / Z mm 362[1105
Eilgang X / Z mm 16|20
Haupt Max. Spindeldrehzahl 1.500
Haupt Spindelleistung 45/37
Haupt Spindel Drehmoment 2.957
Max. Drehdurchmesser mm 650
Max. Drehlange mm 952
Drehwerkzeug U/min 4.000
Werkzeugplatze 12
Werkzeugaufnahme BMT75
Flhrung Flachfiihrung
Steuerunghersteller Fanuc
Steuerungstyp 0i-F Plus iHMI-Touch Abbildung &hnlich
MonitorgroRRe 15¢
Spaneforderer
L: 4.759 mm | B: 2.056 mm | H: 2.194 mm | 10.750 kg
Ausstattungs-Highlights Hauptmerkmale:
* Gehartete Aufsatzbacken « Hochstabiles horizontales Drehzentrum mit optional
* Reitstockspitze feste Zentrierspitze MT angetriebenen Werkzeugen und Y-Achse - ideal fiir die
* Reitstock programmierbar geschleppt, hydraulisch geklemmt Zerspanung hoéchst anspruchsvoller Materialien.
* Kihimittelpumpe fiir Hauptspindel mit 14,5 bar und 30 I/min Universell einsetzbar und beste
* Olabscheider Dampfungseigenschaften durch Flachfiihrungen.
* Vorbereitung Linette SLU5Z e Kombinierte Spindellagerung mit Prazisionsschulter-
* Werkzeugvermessung Automatisch - Hydraulisch und -Rollenlagern
¢ Zusatzliches Handrad MPG o Gehartete, extra breite Flachfiihrungen
* Schnittstelle fir Stangenlader « Beste Voraussetzungen zum Hartdrehen

* Spannweglberwachung
Schnittkraftiberwachung DOOSAN Tool Load Monitoring
Gewindeschneiden mit variabler Drehzahl

« Energiesparfunktion der Beleuchtung, Achsantriebe,
Hydraulik und Bildschirm

e Hoéchstes Drehmoment an der Spindel

e GroRe Servicezugange an der Maschinenverkleidung

e Eilgange bis 20 m/min

e Ergonomisches Maschinendesign

e Spindelvarianten von 117 bis 166 mm lichte Weite im
Zugrohr
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