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Ausstattungs-Highlights Hauptmerkmale:

Zwischenverkauf vorbehalten. Irrtum vorbehalten.
Weitere Ausstattungsoptionen auf Anfrage.

Leistung Frässpindel (AGW) (A2/10000) 5,5/1,5 kW - 99Nm -
3.000 U/min

Gehärtete Aufsatzbacken
SAMCHULLY 3-Backenfutter Hauptspindel 305 mm (12 Zoll)
Reitstockspitze feste Zentrierspitze MT4
Reitstock programmierbar, geschleppt, mit integrierter 

Pinolenlagerung
Kühlmittelpumpe für Hauptrevolver mit 7 bar und 30 l/min
Ölabscheider
Thermische Längenkompensation
Werkzeugvermessung Automatisch - Elektrisch
Schnittstelle für Stangenlader
Spannwegüberwachung über Endlagenkontrolle mittels 

Sensor
Schnittkraftüberwachung DN SOLUTIONS
3-Farbenwarnleuchte 
Speichererweiterung 5120M (2MB), 1000 Programme 
Sonderausführung - höhere Speicherkapazität 2 GB
Vorbereitung mit Lünettenträger manuell geklemmt, für 

hydraulische Lünette - einfach - SLU3.1Z

Y-Achse und angetriebene Werkzeuge für komplexe 
Dreh-Fräsbearbeitung in einer Aufspannung

Sehr stabile Schwerzerspanungsmaschine mit breiten 
Boxführungen und hohem Drehmoment

Großer Arbeitsbereich für lange und schwere Werkstücke
Hohe Präzision und thermische Stabilität auch bei langen 

Bearbeitungszeiten
Ideal für Öl & Gas, Maschinenbau, Luftfahrt und schwere 

Zerspanung
Hohe Produktivität durch schnelle Werkzeugwechsel und 

leistungsstarke Fräsbearbeitung

Abbildung ähnlich

L: 4.530 mm | B: 2.067 mm | H: 2.315 mm | 8.000 kg

PUMA 3100LY (Built-in)

TECHNISCHE DATEN
Fräsfunktion mit C-Achse

Y-Achse

Spannfuttergröße Hauptspindel

Stangendurchlass mm

Verfahrwege X / Y / Z mm

Eilgang X  / Z mm

Haupt Max. Spindeldrehzahl

Haupt Spindelleistung

Max. Drehdurchmesser mm

Max. Drehlänge mm

Drehwerkzeug U/min

Werkzeugplätze

Werkzeugaufnahme

Führung
Max. Spindeldrehzahl
Steuerunghersteller

Steuerungstyp

Späneförderer
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enthalten

12" (306mm)
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3.000
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420

1.285

5.000
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Flachführung
3.000
Fanuc
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