SOLUTIONS

PUMA 2600SY (] (Built-in)

TECHNISCHE DATEN

Frasfunktion mit C-Achse enthalten
Gegenspindel enthalten
Y-Achse enthalten
SpannfuttergréRe Hauptspindel 10" (255mm)

Stangendurchlass mm
Verfahrwege X /Y /Z mm

Eilgang X / Z mm 30]30J10
Haupt Max. Spindeldrehzahl 4.000
Haupt Spindelleistung

Rechte Max. Spindeldrehzahl 6.000
Max. Drehdurchmesser mm 376
Max. Drehlange mm 760
Drehwerkzeug U/min 5.000
Werkzeugplatze

Werkzeugaufnahme BMT65
Flhrung Flachflhrung
Steuerunghersteller Siemens
Steuerungstyp 0i-F

Spanefdrderer

Ausstattungs-Highlights

* Gehartete Aufsatzbacken

* SAMCHULLY 3-Backenfutter Hauptspindel 255 mm (10 Zoll)
* SAMCHULLY 3-Backenfutter Gegenspindel 210 mm (8 Zoll)

* Anzahl der Werkzeugrevolverplatze 12 Platze fiir BMT65P
* Kihlmittelpumpe fiir Hauptrevolver mit 7 bar und 30 I/min
Olabscheider
* Kuhlschmierstoffzufuhr durch die rechte / Gegenspindel
Teileauswerfer-Kiihlschmierstoff
* Teilefanger Teileférderband Gegenspindel / rechte Spindel
* Thermische Langenkompensation
* Werkzeugvermessung Automatisch - Elektrisch
* Teileauswerfer
* Kihlgerat fiir Schaltschrank
Schnittstelle fur Stangenlader
* Spannweguberwachung tber Endlagenkontrolle mittels
Sensor
* Schnittkraftiberwachung DN SOLUTIONS
3-Farbenwarnleuchte
Speichererweiterung 2560M (1MB), 800 Programme

260|830|105 (£52,5)

MHATLD

CNC TECHNOLOGIE

Abbildung ahnlich

L: 3.560 mm | B: 1.945 mm | H: 2.163 mm | 6.100 kg

Hauptmerkmale:

Modulares horizontales Drehzentrum mit hohem
Drehmoment, sowie optional angetriebenen Werkzeugen,
Gegenspindel und Y-Achse zur Komplettbearbeitung. Ideal
fur die Zerspanung anspruchsvoller Materialien. Universell
einsetzbar und beste Dampfungseigenschaften durch
Flachfiihrungen. Héchste Modularitat fir Ihre Anspriiche.
Hauptmerkmale:

horizontales Hochleistungs- Drehzentrum der
Spitzenklasse

kombinierte Spindellagerung mit Schulter- und
Rollenlagern

Energiesparfunktion der Beleuchtung, Achsantriebe,
Hydraulik und dem Bildschirm

Warmeabfuhrschacht am Spindelkasten

hohes Drehmoment an der Spindel

groRRe Servicezugange an der Maschinenverkleidung
gehartete Flachfiihrungen

Eilgange bis 30 m/min

Optimale Warmeableitung durch gekapseltes
Maschinenbett, Leitbleche und aktive Beliiftung
Zusatzliches Temperaturmanagement bei Maschinen mit
Y-Achse
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