MYNX 6500 I

TECHNISCHE DATEN

DN |MATO

SOLUTIONS

Verfahrwege mm 1270|670|625
Eilgang mm 30|30]24
Tischlange 1.400
Tischbreite 670
Max. Spindeldrehzahl 12.000
Spindelleistung 15
Spindel Drehmoment 287
Max. Werkstiickgrofie mm 625
Max. Werkstuckgrofe kg 1.300
Werkzeugaufnahme ISO 40
Anzahl der Werkzeuge 40
Flhrung Flachfuhrung
Steuerunghersteller Fanuc
Steuerungstyp 0i-F
Spaneforderer

Ausstattungs-Highlights

* Maximale Spindeldrehzahl 12.000 U/min / 15,6 kW

* Frasspindelkihlung

* Werkzeugaufnahme BIG PLUS BT40 DIN 15

Anzahl der Werkzeugplatze 40 Platze

* Schnittkraftiiberwachung DOOSAN Tool Load

Monitoring

 AuRere Kiihlmittelzufuhr mit 1,5 bar und 40 I/min

* Olabscheider

* Spaneforderer Spanewanne

¢ Abnehmbares Elektronikhandrad MPG Portable

¢ Vorlaufkontrolle AIAPC 20 Blocke

* AICC - Konturglattung inkl. Satzvorlauf 200 Blocke
* Anzahl der Werkzeugkorrekturen 400 Paar

CNC TECHNOLOGIE

Abbildung ahnlich

L: 2.692 mm | B: 3.350 mm | H: 3.107 mm | 9.000 kg

Hauptmerkmale:

Universelles & prazises vertikales Bearbeitungszentrum
fur alle Anwendungen bis 30 m/min Eilgang. Superstabil
durch zuverlassige Flachfihrungen in allen Achsen.

Extrem steifes Gussbett
Hohe Eilgange und Antriebsleistungen
Kompaktes Maschinendesign

Beste Dampfungseigenschaften durch breite
Flachfuhrungen
sehr gute Zuganglichkeit

* Speicherplatzerweiterung 512 KB
Koordinatensysteme 48 Paar
Farbenwarnleuchte
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