SOLUTIONS

LYNX 2100LSYB

TECHNISCHE DATEN

Frasfunktion mit C-Achse enthalten
Gegenspindel enthalten
Y-Achse enthalten
SpannfuttergréRe Hauptspindel 8" (204mm)
SpannfuttergroRe Gegenspindel 5" (125mm)

Stangendurchlass mm

Verfahrwege X /Y /Z mm 205|560]105 (x52,5)
Eilgang X / Z mm 30]36]10
Haupt Max. Spindeldrehzahl 4.500

Haupt Spindelleistung
Haupt Spindel Drehmoment

Rechte Max. Spindeldrehzahl 6.000

Rechte Spindelleistung
Rechte Spindel Drehmoment
Max. Drehdurchmesser mm
Max. Drehlange mm

Drehwerkzeug U/min 6.000
Werkzeugplatze

Werkzeugaufnahme BMT45
Flhrung Linearfihrung
Steuerunghersteller Fanuc

Ausstattungs-Highlights

* SAMCHULLY 3-Backenfutter Hauptspindel 210 mm (8 Zoll)
* SAMCHULLY 3-Backenfutter Gegenspindel 130 mm (5 Zoll)

* DN SOLUTIONS Werkzeugbruchiiberwachung
* Anzahl der Werkzeugrevolverplatze 24 Platze
* Kihlmittelpumpe fiir Hauptrevolver mit 7 bar und 30 I/min
* KuhImitteltank-Ausrichtung rechte Seite
Olabscheider
* Kuhlschmierstoffzufuhr durch die rechte / Gegenspindel
Teileauswerfer-Kiihlschmierstoff
* Teilefanger SUB CATCHER & CONV, Hauptspindel BOX
* 3-Farbenwarnleuchte
* Werkzeugvermessung Automatisch - Elektrisch
* Teileauswerfer
Schnittstelle fur Stangenlader
* Spannweguberwachung tber Endlagenkontrolle mittels
Sensor
* DN Solutions Kundensoftware iHMI (EZI & MACHINING
CYCLE)
* Erweiterte Speicherkapazitat 2 GB
Anzahl der Werkzeugkorrekturspeicherplatze 128 Paar
Speichererweiterung 5120M (2MB), 1000 Programme

MHATLD

CNC TECHNOLOGIE

Abbildung ahnlich

L: 2.880 mm | B: 1.711 mm | H: 1.921 mm | 4.200 kg

‘Hauptmerkmale:

* Y-Achse und Gegenspindel fir komplette Dreh-
Frasbearbeitung in einer Aufspannung
* Kompakte Bauweise mit sehr hoher Produktivitéat und
geringem Platzbedarf
* Angetriebene Werkzeuge und C-Achse fiir komplexe
Fras-, Bohr- und Gewindearbeiten
* Sehr stabile Schragbettkonstruktion mit niedrigen
Vibrationen und hoher Prazision
* Automatische Werkstlickiibergabe zwischen Haupt- und
Gegenspindel fir mannlose Fertigung

Schnelle Werkzeugwechsel und hohe Dynamik fir kurze
Zykluszeiten in der Serienfertigung
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