LEO 1600

TECHNISCHE DATEN

SOLUTIONS

SpannfuttergréRe Hauptspindel 6" (153mm)
Stangendurchlass mm 45
Verfahrwege X /Y / Z mm 175|330
Eilgang X / Z mm 30|30
Haupt Max. Spindeldrehzahl 4.000
Haupt Spindelleistung 7,5
Haupt Spindel Drehmoment 72
Max. Drehdurchmesser mm 320
Max. Drehlange mm 303
Werkzeugplatze 12
Flhrung Linearfihrung
Steuerunghersteller Fanuc
Steuerungstyp 0i-F
MonitorgroRRe 10.4"
Spaneforderer
Ausstattungs-Highlights

* Maximale Hauptspindeldrehzahl 4.000 min-1

* SAMCHULLY 3-Backenfutter Hauptspindel 170 mm (6 Zoll)

* Reitstockspitze mitlaufende Zentrierspitze

* Anzahl der Werkzeugrevolverplatze 12 Platze

* Kihlmittelpumpe fiir Hauptspindel mit 4,5 bar und 30 I/min

* KuhImitteltank-Ausrichtung fur Spaneférderer rechts

* Olabscheider

* Spaneforderer Scharnierband fiir rechts

* Maschinenabdeckung Arbeitsraum mit Decke

* Ausrichthilfe / Ausrichtkontrolle vorhanden

* Teilefanger fir Stangenabstechteile

* Schnittstelle fur Stangenlader
3-Farbenwarnleuchte rot-gelb-griin
Spanndruckiiberwachung

MHATLD

CNC TECHNOLOGIE

Abbildung ahnlich

L: 1.850 mm | B: 1.690 mm | H: 1.635 mm | 2.600 kg

Hauptmerkmale:

e Das kompakte Hochleistungs-Drehzentrum mit einer
FuttergroRe von 6-10 Zoll ermoglicht das kreisformige
Schneiden,

Frasen und die Y-Achsen-Kombibearbeitung.

o Kleine Aufstellflache mit gro3en Méglichkeiten

e Benutzerfreundliches Design fiir einfache Handhabung

e Robuster Revolver mit 12 Stationen
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