SOLUTIONS

DVF 5000 (2nd Gen.)

TECHNISCHE DATEN

Verfahrwege mm 625|450]400
Eilgang mm 40|40)40
Tischlange 500
Tischbreite 400
Max. Spindeldrehzahl 15.000
Spindelleistung 19
Spindel Drehmoment 118
Max. Werkstiickgrofie mm 550
Max. Werkstuckgrofe kg 400
Werkzeugaufnahme ISO 40
Anzahl der Werkzeuge 30
Steuerunghersteller Siemens

Steuerungstyp
Spaneforderer

Ausstattungs-Highlights

Sinumerik One

* DN SOLUTIONS Werkzeugbruchiiberwachung
* Werkzeugaufnahme BIG PLUS BT40 DIN 15
* Anzahl der Werkzeugplatze im Magazin 60 Platze

* Druckluftpistole und Kiihimittelpistole

* Durchflusswéachter
* Flllstandsuberwachung
* Olabscheider

* Automatische Arbeitsraumttir mit Sicherheitsschalter

* Spaneforderer Scharnierband linke Seite

Empfanger S/W

* Absauganlage Vorbereitung - 0,75 kW Olabscheider zur

Kihimittelreinigung

* Glasmalfistabe A-, C-, X-, Y- und Z-Achse
Kuhlgerat fur Schaltschrank

* Abnehmbares elektronisches Handrad 1

MPG_PORTABLE_W/ENABLE TYPE

* Automatische Abschaltung nach Produktionsende

* Innere Kuhlmittelzufuhr 70 bar Vorbereitung

* Rotationssichtfenster
Rotary Joint mit Vorbereitung (4H+2A)1
Vorbereitung Werkstlickvermessung BLUM (RC66)

MHATLD

CNC TECHNOLOGIE

Abbildung ahnlich

L: 2.795 mm | B: 2.347 mm | H: 2.867 mm | 8.000 kg

‘Hauptmerkmale:

* 5-Achs Simultanbearbeitung fiir komplexe Werkstiicke in
nur einer Aufspannung
* Deutlich groRerer Arbeitsraum und gréRerer Rundtisch
als die erste Generation
* Sehr hohe Prazision durch gekiihlte Achsen, Spindel und
thermische Kompensation
* Schnellere Bearbeitung durch héhere Dynamik und
extrem schnelle Werkzeugwechsel
* Automation Ready fiir Paletten-, Roboter- und AWC-
Systeme

Kompakte Maschine mit hoher Stabilitat fir Aluminium,
Titan und Inconel
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